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Paper wrapping for labelling drinks bottles - comprises rectangular 
carrier sheet of non-white paper to support pre-printed paper label 
strip of white paper stuck onto it 



Patent Number: 
Publication date: 
Inventor(s): 
Applicant(s): 
Requested Patent: 

Application 
Priority Number(s): 
IPC Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



DE4218313 
1993-12-09 

SCHMITZ-HEINEN WOLFGANG (DE) 
FRIEDRICH WITTE GMBH (DE) 

□ DE4218313 
DE1 992421 831 3 19920603 
DE1 992421 831 3 19920603 
B65D65/38; G09F3/00; 831 81/88; 
831D1/02 . G09F3yi0 



Abstract 



The pre-printed paper label strip (6) extends full-length over the carrier sheet (2) between its two 
opposite side edges (4). It can have at least on one side next to the printing (8) a print-free 
overlapping section (10) adjoining the side edges (4) of the carrier sheet. The printing can be coated 
with varnish. 

To make the wrapping a continuous labelling strip (6) of white paper Is applied with adhesive over a 
continuous endlessly supplied wider paper web (16). The paper web is printed by a continuous roller 
printing process in the area of the white paper label strip and then divided into the individual printed 
wrapping sheets. 

USE/ADVANTAGE - Faster rationalised wrapping of bottles using the ready printed labels. 
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Papier-Einwickelbogen fur Getrankeflaschen sowie Verf ahren zu seiner Herstellung 

Die vorliegende Erfindung betritft einen Einwickelbogen 
(1) aus Papter zum Einwickeln einor Getrankeflasch«, beste- 
hend aus etnem rechteckigen Trdgerblatt |2) aus einem 
nichtwei&en Papiermaterial sowia aus einem sich durchge- 
hend zwischen zwei gegenuberliegenden SeitenrSndern (4) 
des Tragerblattes (2) uber dieses erstreckenden, mit dem 
Tragerblatt (2) verklebten und mit einom Aufdruck (6) 
versehenen Ettkenpapierstreifen (6) aus ernam wei&en Pa- 
piermaterial. Ferner betrifft die Erfindung auch ein Verfahren 
zum Herstellen derartiger Einwickelbogen (1) aus streifenfor* 
migen Endlosmsterislien. 
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Die vorlicgcnde Erfindung bctriffi einen Einwickcl- 
bogen aus Papier zum Einwickeln einer Getrftnke-Fla- 
sche. Ferner bctrifft die Erfindung auch cin Vcrfahrcn 5 
zum HerstcUcn von dcranigcn Papier-Einwickelb6gen. 

Es ist seit langem bekanni, bcstimmte Flaschen bzw. 
kleine PortionsfUschchcn jcwciis cinzcln mit eincm rc- 
lativ dunkclfarbigen, d. h. folglich cinem nicht-weiBen. 
insbesondere braunen und packpapicrartigcn Papier- 10 
material cinzuwickcin, wobci vorher auf die Flaschc 
und/ Oder das Papier ein Klebstoff aufgebracht wird. 
Dabei wird das Papier als Endlosmaterial von cincr Rol- 
le abgezogen und zugefOhrt, und nach dem Einwickeln 
einer Flasche wird die Papicrbahn abgcschniiicn. Zur 15 
Produklinformation tiber den Flascheninhalt wird dabei 
ein zuvor bedrucktes Etikett zugefuhrt und aufgeklebt 
Im Bcrcich cincs Flaschenhalscs wird das Einwickelpa- 
pier durch Verdrehen ("Verzwirbein") eng an den Fla- 
schcnhals angcdrttckt Da somit jcde Flasche zum Ein- 20 
wickein mchrerc Verfahrensschritte durchlaufcn muB, 
ist diese Verpackungsart mit relativ hohen Kosten und 
cinem hohen Aufwand fur die cntsprcchcndc Vcrpak- 
kungsmaschine vcrbunden und ermdglicht auch nur ci- 
ne for hcutigc Vcrhaltnisse zu gcringe AusstoBge- 25 
schwindigkeit 

Nun ware es zwar grundsSulich denkbar. die Auf- 
drucke unmittelbar auf das Einwickelpapicr aufzubrin- 
gcn. Dies mOflie abcr — aufgrund der dunklcn Farbe 
des Papiers sowie wcgen seiner starken Saugfahigkeit 30 
— im Siebdruckverfahren erfolgen, wobei aber ein kon- 
tinuicrlichcr "Durchlaufdruck" allenfalls mit ftuDcrst ho- 
hem Maschinenaufwand mdglich ware. Zudem ware fiir 
einen farbdcckendcn Druck extrcm viel Farbe, d. h. ein 
dicker Farbauftrag, erfordcrlich. Diese Mttglichkcit ist 35 
daher aufgrund von zu hohen Kosten unwirtschaftlich 
und kommt somit praktisch nicht in Fragt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, cin bcsondcrs wirtschaftlich hcrzusiellcndes 
Einwtckelpapier zu schaffen, mit dem das Einwickeln 40 
der Flaschen wesentlich rationalisiert werden kann. Fer- 
ner solle auch ein Verfahren zum besonders prcisgUnsti- 
gen und rationetlen Herstellen des erfindungsgemflBen 
Einwickelpapiers geschaffen werden. 

ErfindungsgemaO wird dies durch einen Einwickelbo- 45 
gen erreicht. der aus cinem rechicckigen Tragcrblait 
aus einem nicht-wciOen Papiermaterial besteht sowie 
aus eincm sich durchgehend zwischcn zwei gegcnOber* 
licgcnden Sciicnrandern des Tragcrblattes Ober dieses 
erstreckenden. mit dem Tragerblaii verklebten und mit 50 
cinem Aufdruck vcrsehenen Etikettpapierstrcifen aus 
einem weiQen Papiermaterial. 

ErfindungsgemaD werden somit bereits einzclnc, 
"Tconfektioniertc" Einwickelbfigen geschaffen. wobei je- 
der erf IndungsgemaDe Einwickelbogcn bereits vor dem 55 
Flaschen-Einwickclvorgang mit einem Aufdruck bzw, 
mil dem den Aufdruck tragenden Etikettpapierstrcifen 
vcrsehen ist, so daB der eigentliche Einwickclvorgang 
der Flaschen wesentlich einfacher und schneller sowie 
mit reduziertem Maschinenaufwand durchgefUhn wer- 60 
den kann, denn es ertibrigt sich beim Einwickclvorgang 
ein gesondertes ZufOhren und AufkJebcn von Etiketten. 
Durch den Etikettpapierstrcifen wird auf dein Trager- 
blaii ernndungsgemaO ein weiBer, auf einfache Weise 
im Rollendruckverfahren bedruckbarer Rachenbereich 65 
geschaffen, so daB praktisch cin wirtschaftlichcs Be- 
drucken des Einwickelpapiers selbst m&glieh geworden 



ISL 



Aufgrund der crfmdungsgcmaflen Ausgcstaltung des 
Einwickelbogens. und zwar insbesondere durch das 
Mcrkmal des sich durchgehend von Rand zu Rand tibcr 
das Tragerblatl erstreckenden Etikettpapierstreifens, 
kann der Einwickelbogen auBerordcntlich rationell in 
einem kontinuierlichen Durchlaufverfahren hergestelh 
werden. wobei erfmdungsgemaB zunachst auf eine als 
Endlosmaterial laufcnd zugcfQhrte Papicrbahn aus ei- 
nem nicht-weiOen Papiermaterial in Laufrichtung der 
Papicrbahn mindcstcns cin durchgchcndcr, d. h. cben- 
falls als Endlosmaterial kontinuierlich zugefQhrter. ge- 
genOber der Papicrbahn schmalerer. aus einem weiDen, 
bcdruckbaren Papiermaterial bestehender Etikettpa- 
pierstrcifen Ober einen Klebstoff aufgebracht wird. 
dann die Papicrbahn im Bcrcich des Etikettpapierstrei- 
fens im kontinuierlichen Rollendruckverfahren mit Auf- 
drucken vcrsehen wird und schlieBlich die Papicrbahn in 
die einzelnen, Jeweils einen der Aufdrucke aufweiscn- 
den Einwickelb6gen zerteilt wird. 

Weiicrc voricilhaftc Ausgcstaltungsmcrkmalc der 
Erfindung sind in den UnteransprUchen 2 bis 6 sowie 8 
bis 1 1 enthalten. 

Anhand der Zeichnung soil im folgenden die Erfin- 
dung beispielhaft naher eriautert werden. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht eines crfindungsgemaQen Ein- 
wickelbogens, 

Fig. 2 zur Erlauterung des erfindungsgemaBen H er- 
st ellungsverfahrens eine prinzipielle, stark vereinfachte 
Seitenansicht einer mOglichen HerstcUungsmaschincn- 
Anordnung, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Bereich III gemaO 
ng.2, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Bereich IV gemaB 
Fig. 2. 

Fig. 5 cine Draufsicht auf den Bereich V gemSB Fig. 2, 
Fig. 6 eine Draufsicht auf den Bereich VI gemaO 
Fig. 2 und 

Fig. 7 eine Draufsicht auf den Bereich VII gemaB 
Fig. 2, wobei die Fig. 3 bis 7 verschiedene Siufcn der 
Herstellung des erfindungsgemaBen Einwickelbogens 
veranschaulichen. 

In den verschiedenen Figurcn der Zeichnung sind 
gleiche Teile stets mit den glcichen Bezugsziffern be- 
zeichnet 

Wie sich zunachst aus Fig. 1 ergibt. besteht ein erfin- 
dungsgemaOcr Einwickelbogen 1 aus einem rechtecki- 
gen Tragerblatt 2 und einem schmalen, sich durchge- 
hend zwischen zwei gegenObcrlicgenden Seitenrandern 
4 des Tragerblattcs 2 tibcr dieses erstreckenden, mit 
dem Tragerblatt 2 verklebten Etikettpapierstrcifen 6. 
Das Tragerblatt 2 besteht aus cinem nicht-wei&en, dun- 
kel farbigen. und zwar insbesondere braunen und pack- 
papierariigen Papiermaterial. Der Etikettpapierstrcifen 
6 besteht demgegenuber aus cinem wetBen Papiermate- 
rial und ist mit einem Aufdruck 8 versehen. Dieser Auf- 
druck 8 ist vorzugsweise deran auf dem Etikettpapier- 
streifen 6 angeordnet, daB in Richtung seiner Langser- 
streckung zumindest einseitig neben dem Aufdruck 8 
ein druckfreier Cberlappungsabschnitt 10 gebitdet ist, 
der an einen der Seitenrander 4 des Tragerblattcs 2 
angrenzt Diescr Cberlappungsabschnitt 10 wird beim 
spateren Einwickeln einer Flasche von dem an den ge- 
genuberliegenden Seitenrand 4 angrenzenden Randbe- 
reich ilberdeckt, so daB im wesentlichen nur der Auf- 
druck 8 sichtbar bleibL 

Wie sich des weiteren aus Fig. 1 ergibt. ist der Etikett- 
papierstrcifen 6 in der Nfihc eines untercn Seitenrandes 
12 des Tragerblattcs 2 und parallel zu diesem Seiten- 
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rand 12 angcordncL Der Bcreich dcs Etikciipapicrstrei- 
fens 6 dicnt zum UmschlicBcn des unteren Bereichs ei- 
ncr Flasche, wfihrend cin dcm unteren Seitcnrand 12 
gcgenuberlicgcnder, oberer Abschnitt 14 des Trfiger- 
blaties 2 einen Flaschenhals umgeben soil 5 

Es ist bcsondcrs vortcilhaft, wenn der Etikcttpapier- 
strcifen zumindest im Bercich des Aufdrucks 8 von einer 
in der Zcichnung nicht crkennbarcn Lackierung (Klar- 
lack-Beschichtung) Obcrdeckt ist Zudem besitzt der er- 
findungsgemafle Einwickelbogen 1 vorzugsweisc cine to 
rclicfsirukturartigc, dem Aufdruck 8 odcr zumindest ei- 
nem Teilbereich dcs Aufdrucks 8 entsprechende Prfl- 
gung. Es ist abcr darauf hinzuweisen, daO dicsc Prflgung 
auch dadurch ersetzt werden kann.daO die KJarlack-Be- 
schichtung erfindungsgcmaB in eincm Rotationssieb- is 
druckvcrfahren aufgebrachi wird, wic es im folgenden 
noch erlautert werden wird. Auch hierdurch wird eine 
Rclicfstruktur emsprcchend dcm Aufdruck 8 odcr ci- 
nem Teil davon erreichL 

Das Material dcs Tragerblaitcs 2 besitzt cine Starke 20 
von ctwa 50 g/m^ und die gleiche StMrke weisi vorzugs- 
weise auch das Material dcs Etikettpapierstreifens 6 auf. 

Der Etikctipapicrstrcifen 6 ist mit dem Tragcrblatt 2 
vorzugsweisc uber einen wa5serl6slichen KJebstoff ver- 
bundcn; bcsondcrs geeignel ist ein extrcm schncll ab- 25 
bindendcr Dispcrsionsklebsioff auf Wasserbasis. 

Anhand der Fig. 2 bis 7 soil nun das erfindungsgemS- 
Be Verfahren zum Hcrstellen der Einwickelbogen 1 na- 
her erlautert werden. 

ErfindungsgcmaB werden mchrcrc Einwickelbogen 1 30 
kontinuierlich bzw, sukzessive aus Endlosmaterialien 
hergestellL Die Tragerbiaitcr 2 werden zunachst als 
cndJosc Papicrbahn 16 von einer Vorraisrollc 18 konti- 
nuierlich abgezogen. Die Papicrbahn 16 bewegt sich 
dann in Richtung ihrcr Langserstreckung (Laufrichtung 3s 
gemaB der eingezeichneten Pfeilc 20) weiter. Ein Aus- 
schniti der Papicrbahn 16 ist in Fig. 3 in Draufsicht 
dargestellt 

Die Papicrbahn 16 gelangt dann in den Beretch einer 
Klebstoff-Auftragestaiion 22, mit der auf die Papier- 40 
bahn 16 eine vorzugsweisc durchgehende Klcbsioff- 
bahn 24 (siche die entsprechende Draufsicht in Fig. 4) in 
Laufrichtung 20 aufgetragen wird. 

Auf den Bercich der Klebstoffbahn 24 wird dann der 
ebenfalls als Endlosmaterial von einer Vorraisrollc 26 45 
kontinuierlich abgezogene Etikeiipapierstreifcn 6 auf- 
gebrachi (aufkaschiert). Dabei ist es zweckmaOig, die 
Papierbahn 16 und den Etikettpapicrstrcifen 6 Ober An- 
druckrollcn 28 aufeinanderzupressen. Eine Draufsicht 
der mit dem Etikettpapiersircifen 6 versehenen Papier- 50 
bahn 16 ist in Fig. 5dargc$tcllt 

Somit bildcn die Ktebstoff-Auftragestation 22 und die 
Andruckrollen 28 praktisch eine 'ICaschiereinrichtung". 

Die so mit dcm Etikcttpapierstreifen 6 vcrbundcnc 
Papierbahn 16 gelangt dann in den Bercich einer Druck- 55 
station 30, in der im Bercich des Etikettpapierstreifens 6 
die Aufdrucke 8 (siche die Draufsicht in Fig. 6) im konti- 
nuierlichen Rollendruckverfahrcn hergestcUt werden. 

In der dargestcllten, bevorzugien AusfQhrungsform 
der Erfindung sind der Druckstation 30 eine Prftgesta- m 
tion 32 und cine Lackicrstation 34 nachgeordncL Dabei 
ist jedoch die Reihenfolge dieser beiden Stationen 32, 34 
durchaus austauschbar. In der Pragcstation 32 werden 
crfindungsgemaB nach dem Bedrucken die oben bereits 
erwahnten, jeweils den Aufdrucken 8 odcr zumindest a 
Tcilbcrcichcn der Aufdrucke 8 entsprechenden Relief- 
sirukturen gebildcL In der Lackierstaiion 34 werden die 
zumindest die Bcrciche der Aufdrucke 8 Obcrdcckcndcn 
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Lackierungen bzw. Klarlack-Beschichtungen aufge- 
bracht 

Die den Aufdrucken 8 entsprechenden Reliefstruktu- 
ren k6nnen jedoch mit Vorteil auch dadurch gcbildet 
werden, daB die Lackierungen in eincm kontinuierlichen 
Rotationssiebdruckverfahren aufgebracht werden. Die 
Pragcstation 32 kbnnie dann entfallcn, und anstclle der 
dargcstclUcn Lackicrstation 34 wftre in diescm Bcreich 
cine Rotationssiebdruckstaiion angeordnet Vorteilhaf- 
terweisc k&nmc cin dcrartiges Siebdruckwerk aber ggf. 
auch in die RoUendruckmaschine (Druckstation 30) "in- 
tegriert" werden. 

Die Papicrbahn 16 gelangt dann in cine Zerteilstation 
36. in der die Papierbahn 16 in die einzelnen, jeweils 
einen der Aufdrucke 8 aufweisenden Einwickelbogen 1 
zerteilt wird. Die Einwickelbogen 1 verlassen dann die 
Zerteilstation 36 in einer "gcfacherten" Anordnung und 
werden in Pfeilrichtung 20 bis zu einem Anschlag 38 
wcitertransportiert. wodurch sie dann als Stapel 40 auf- 
cinandcrgelcgt und nachfolgend wegtransportiert wer- 
den. 

An dieser Stcllc ist darauf hinzuweisen. daB es fiir eine 
bcsondcrs rationelle Fenigung vortcilhaft ist, entgegcn 
dem dargestcllten AusfUhrungsbeispiel die Papierbahn 
16 mit grOBcrcr Breite zu bilden und dann auf dieser 
mehrerc parallele Etikcttpapierstreifen 6 aufzubringen. 
Ein Zcrteilen erfolgt dann nachfolgend sowohl in Bahn- 
langsrichtung als auch in Querrichtung (siehe hierzu die 
in Fig. 6 eingezeichneten Schnittlinicn 42). 

Es sei noch darauf hingewiesen, daB die Bildung der 
Rcliefstrukturen lediglich fakuUativ vorgesehen ist, so 
daB sich die Zerteilstation 36 auch ohnc weitercs unmii- 
telbar an die Druckstation 30 anschlieBen kann. 

Im Qbrigen ist die Erfindung ohnehin nicht auf das 
dargestellte und bcschricbcnc AusfUhrungsbeispiel bc- 
schrankt, sondern umfa&t auch alle im Sinne der Erfin- 
dung gleichwirkenden Ausfilhrungen. 

Patentansprtlche 

1. Einwickelbogen (1) aus Papier zum Einwickeln 
einer Getrankeflasche. bestehend aus einem recht- 
eckigen Tragerblatt (2) aus einem nicht-weiBen Pa- 
picrmatcrial sowic aus einem sich durchgchcnd 
zwischen zwei gegenuberliegenden Seitenrandem 
(4) des Tragcrblaties (2) Uber dieses ersircckcndcn, 
mit dem Tragerblatt (2) verklebten und mit etnem 
Aufdruck (8) versehenen Etikcttpapierstreifen (6) 
aus einem wciBen Papiermaterial. 

2. Einwickelbogen nach Anspruch 1, dadurch gc- 
kennzeichneu daB der Etikcttpapierstreifen (6) zu- 
mindest einseitig neben dem Aufdruck (8) einen an 
einen der Seitenrander (4) des TrSgerblattes (2) an- 
grenzcnden, druckfreien Obcrlappungsabschnitt 
(10) aufweist. 

3. Einwickelbogen nach Anspruch 1 odcr 2, gckcnn- 
zeichnct durch eine zumindest den Aufdruck (8) 
Oberdeckende Lackierung. 

4. Einwickelbogen nach eincm odcr mchrcren der 
Anspruche 1 bis 3, gekennzeichnet durch eine dem 
Aufdruck (8) odcr zumindest einem Teilbereich des 
Aufdrucks (8) entsprechende Retiefstruktur. 

5. Einwickelbogen nach einem odcr mchrcren der 
AnsprUche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet. daB 
das Tragerblatt (2) aus einem Papiermaterial mit 
einer Starke von ctwa 50 g/m^ besteht 

6. Einwickelbogen nach einem odcr mehreren der 
AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
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der Etikettpapiersireifen (6) aus einem Papiermate- 
rial mit eincr Stflrkc von ctwa 50 g/m^ besiehL 

7. Vcrfahren zum Herstellcn von Papier- Einwickel- 
bOgen (1) fur einzclne Getrankeflaschen, insbcson- 
dere von Einwickclbfigcn nach einem odor mchre- 5 
ren der vorhergehcnden AnsprOche. mil folgenden 
Vcrfahrcnsschritten: 

AI. auf eine als Endlosmaterial laufend 2uge- 
fahrte Papierbahn (16) aus einem nichi-wciOen 
Papiermaterial wird in Laufrichtung der Pa- 10 
pierbahn (16) mindestens ein durchgehendcr. 
gcgenUbcr der Papierbahn (16) schmalerer, 
aus einem weiBen, bedruckbaren Papiermate- 
rial bestehender Etikettpapiersireifen (6) ubcr 
einen IClebstoff aufgebracht, is 
H. die Papierbahn (16) wird im Bcrcich des 
Etikcttpapicrstreifens (6) im kontinuierlichen 
Rollendruckverfahren mit Aufdrucken (8) ver- 
sehen und 

HI. die Papierbahn (16) wird in die einzelnen, 20 
jeweils cinen der Aufdruckc (8) aufweiscnden 
Einwickelbtigen (1) zerteih. 

8. Vcrfahren nach Anspruch 7. dadurch gekcnn- 
zeichnet, daO die Papierbahn (16) nur derart in Tcil- 
bereichen des Etikcttpapicrstreifens (6) bedruckl 35 
wird, daD in Laufrichtung zumindest einseitig iedes 
Aufdruckes (8) ein randlicher, unbedruckter Uber- 
lappungsabschnill (10) gebildet wird. 

9. Vcrfahren nach Anspruch 7 odcr 8, dadurch ge- 
kennzeichnei. dafi nach dem Bedrucken jeweils 2U- 30 
mindcsi die Bcrcichc der Aufdruckc (8) Oberdek- 
kende Lackierungen aufgebracht werden. 

10. Vcrfahren nach cincm odcr mchrcrcn der An- 
spriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet. daB nach 
dem Bedrucken jeweils den Aufdrucken (8) odcr 35 
zumindest Teilbercichen der Aufdrucke (8) ent- 
sprechende Reliefstrukturen gebildet werden. 

U. Vcrfahren nach Anspruch 10, dadurch gekcnn- 
zeichnet. daD die Reliefstrukturen durch Pragungen 
und/odcr druckiechnisch, insbcsondcrc durch Auf- 40 
bringen der Lackierungen in einem Rollensicb- 
druckverfahren. gebildet werden. 
12. Vcrfahren nach einem odcr mehreren der An- 
spriiche 7 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet. daB zum 
Vcrklcbcn der Papierbahn (16) mil dem Eiikeiipa- 45 
pierstreifen (6) ein extrem schnel) abbindender 
Klebstoff. insbesondere ein Dispersionsklebstoff 
auf Wasserbasis, vcrwcndet wird, wobci der Kleb- 
stoff vorzugswcise als Klebstoffbahn (24) unmittel- 
bar vor dem Aufbringen des Etikeitpapierstreifens so 
(6) auf die Papierbahn (16) aufgetragen wird. 
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